Promat proizvodi « Tehnicki podaci

Za izvedbu i oblaganje gradevinskih elemenata s protupozarnim
zahtjevima prema HRN-DIN 4102 na raspolaganiju je Sest tipova
protupozarnih gradevnih plo¢a, mineralnog sastava.

Neosjetljive na viagu PROMATECT®-H i lakse PROMATECT®-L,
i =500 protupozarne gradevne ploe proizvode se na bazi silika-

ta. Nove su PROMATECT®-100 i PROMATECT®-200 protupo-

Zarne gradevne ploCe, izradene na bazi mineralno vezivanog
PROMAXON-a®.

Promat-ove protupozarne gradevne ploCe su nezapaljive, klasa
gradevnog materijala A1 prema HRN-DIN 4102. Za proizvodnju
postoji sustav upravljanja kvalitetom prema NBN EN ISO 9002.

Mogucnosti primjene su mnogobrojne, u svim podrucjima konstruk-
tivne izgradnje i kucne tehnike. Maksimalna ekonomicnost zajamce-
na je malim debljinama obloge, malom teZinom Promat konstrukci-
ja, kao i mogucnoséu tvornicke izrade visokog stupnja.

Protupozarne gradevne ploce Promat mogu se obradivati stan-
dardnim strojevima i alatima, te ucvrScéivati standardnim meha-
nickim sredstvima, kako medusobno, tako i na ostale gradevne
materijale i elemente.

Za izvedbu povrSinskih obloga prikladni su standardni sustavi
premaza i ploca. Prije konacne izvedbe radova preporucujemo iz-
vesti vlastite probe.

Svi navedeni tehnicki podaci srednje su vrijednosti iz proizvodnie.

PROMATECT® - H

PROMATECT®- L

PROMATECT®- LS

PROMATECT® - L500

PROMATECT® - 200

PROMATECT® - 100

Neutralna oznaka

silikatna protupozarna
gradevna ploca

silikatna protupozarna
gradevna ploca

silikatna protupozarna
gradevna ploca

silikatna protupozarna
gradevna ploca

protupoZarna gradevna
ploca od mineralno

protupoZarna gradevna
ploca od mineralno

HRN-DIN 4102-A1

HRN-DIN 4102-A1

HRN-DIN 4102-A1

HRN-DIN 4102-A1

HRN-DIN 4102-A1

vezivanog vezivanog
PROMAXON-a® PROMAXON-a®
Klasa grad. materijala nezapaljivo, nezapaljivo, nezapaljivo, nezapaljivo, nezapaljivo, nezapaljivo,

HRN-DIN 4102-A1

d =25 mm: =1,5 mm

Formati ploc¢a 1250 mm x 2500 mm 1200 mm x 2500 mm 1200 mm x 2500 mm 1200 mm x 2500 mm 1200 mm x 2500 mm 1200 mm x 2500 mm
1250 mm x 3000 mm
Debljine ploca 6, 8,10, 12, 15, 20, 20, 25, 30, 40, 30, 35, 45, 50 mm 20, 25, 30, 35, 40, 15,18, 20, 25 mm 8,10, 12, 15,18
25 mm 50 mm 50, 52, 60 mm 30 mm 20 mm
Sirova gustoca (suho) oko 870 kg/m® oko 450 kg/m* oko 490 kg/m* oko 500 kg/m’ oko 700 kg/m? oko 850 kg/m’
Toplinska vodljivost oko 0,175 W/mK oko 0,083 W/mK oko 0,087 W/mK oko 0,09 W/mK oko 0,189 W/mK oko 0,27 W/mK
Alkalitet (pH-vrijenost) oko 12,0 oko 9,0 oko 10,0 oko 9,0 oko 9,0 oko 9,0
Koeficijent otpora oko 20 oko 3,2 oko 3,4 oko 3,2 oko 4,0 oko 5,0
difuzije vodene pare w
Udjel viage 5-10% 3,5-6% 3-7% 3-5% 1-2% 1-3%
(suseno na zraku)
Odstupanja duljine +3 mm +3 mm +3 mm +3mm +0/-3 mm +0/-3 mm
i Sirine
Odstupanja debljine d=6-12mm +0,5mm +0,5 mm +0,5 mm +0,5 mm +0,5 mm
+0,5 mm
d=15-20mm
+1mm

Obrada povrsine

prednja strana glatka,
straznja strana nazubljen|

prednja strana glatka,
straznja strana lagano
nazubljena

prednja strana glatka,
straznja strana lagano
nazubljena

prednja strana glatka,
straznja strana lagano
nazubljena

prednja strana glatka,
straznja strana fino
strukturirana

prednja strana glatka,
straznja strana fino
strukturirana

Uklanjanje otpada

Ostaci se mogu odlagati na deponijama gradevinskog otpada i inertnih materijala klase I, EAK-Sifra 17 00 00

Svi navedeni tehniCki podaci srednje su vrijednosti iz proizvodnje. Ako je potrebno, proizvodi posjeduju sva potrebna ispitna izvieS¢a i certifikate o provedenom ispitivanju, odnosno sva opéa
gradevno-nadzorna odobrenja. Pri uporabi proizvoda u protupozarnim konstrukcijama i sustavima potrebno je postivati navedene zahtjeve.
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PROMATECT® - H PROMATECT® - L PROMATECT® - LS PROMATECT® - L500 PROMATECT® - 200 PROMATECT®- 100
Cvrstoc¢a savijanja Slom 7,6 N/mm? 3,1 N/mm? 2,9 N/mm? 3,0 N/mm? 3,0 N/mm? 4,5 N/mm?
u uzduznom smijeru ploce
Viacna cvrstoca Zjom 4,8 N/mm? 1,3 N/mm? 1,1 N/mm? 1,2 N/mm? 1,0 N/mm? 1,1 N/mm?
u uzduznom smijeru ploce
Tlacna Gvrstoéa L 9,3 N/mm? 2,4 N/mm? 4,5 N/mm? 5,5 N/mm? 4,7 N/mm? 8,0 N/mm?
okomito na povrsinu ploce
Napomene Za izratunavanje dopuStenog opterecenja preporucuje se primjena sljiedecih vrijednosti:
progib f < 1/250, nosivostv = 3

0Oznaka vijka Smijestaj Dubina iskori§tenog navoja Otpor vijka na izvlatenje Zjgp,
PROMATECT® - H PROMATECT® - L PROMATECT® - L500
vijci za brzu gradnju u povrsini ploce 20 mm - 360 N 330N
3,9 x 45 (G 233/345) Knipping u rubu ploce 20 mm - 373N 342N
u rubu ploce 30 mm - 550 N 510N
vijci za brzu gradnju u povrsini ploce 15 mm 624 N -

3,9 x 55 (G 233/355) Knipping

vijci za gradnju drvom u povrsini ploce 15 mm 550 N -
4,2 x 45 (Hi-Lo navoj) Knipping

vijci za brzu gradnju u povrsini ploce 15 mm 584 N -
ABC-SPAX® 4,0 x 40

vijci za brzu gradnju u povrsini ploce 15 mm 581 N - -
ABC-SPAX® 4,5 x 50

matice (tip B 3815) RAMPA u povrsini ploce 15 mm 350 N 319N 301N

Debljina ploca dq 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 40 mm | 45/50 mm
ldi] ABC-SPAX® vijci,
5 a =200 mm - - 4,0x40 4,5x50 5,0x60 5,0x70 5,0x80 6,0x90
Kutni spoj
a = razmak iiéan1eusonoinice, 28/10,7/1,2|28/10,7/1,2| 38/10,7/1,2| 50/11,2/1,53 | 63/11,2/1,63|70/12,2/2,03 | 80/12,2/2,03 |80/12,2/2,03
a= mm
dy < do
s, heoseaCuic | . - 40635 | 4045 | 4,5x0 5070 | 50480
| = ‘ a =200 mm
Plogni spoj sicane spojnice, | 19/10,7/1,2(22/10,7/1,2 | 28/10,7/1,2| 38/10,7/1,2 | 44/11,2/1,53|50/11,2/1,53 | 70/12,2/2,03|80/12,2/2,03
a = razmak a=100 mm
d1 < d2
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* Zagladivanje
e Zbukanje

* Tapetiranje

* PoploCavanje

* Impregniranje
« Hidrofobiranje
* Lakiranje

* Premazivanje

Odgovarajuéi tvornicki proizvodi mogu se odrediti na zahtjev za
sve navedene vrste povrsina.

PROMATECT® obloge, izlozene vremenskim utjecajima, moraju
se zaStititi odgovarajucim tretiranjem povrSine ili dodatnim po-
krovnim materijalima. Pojedinosti o tome mogu se dobiti na zah-
tjev upucen nasem tehnickom odijelu.

Ovisno o zahtjevima i oCekivanjima od povrSine, moguca je pri-
mjena sustava premaza razlicitih kvaliteta, primjerice disperzivne
boje od sintetickih tvari, lakovi od umjetne smole, poliuretanski
lakovi (primjerice, D-D lak), oblaganja s teku¢im sintetickim ma-
terijalima, primjerice na bazi epoksidnih smola ili PVC-a.

Za zapunjavanje reSki u unutarnjim prostorima upotrebljava se
Promat®-Spachtelmasse, masa za izravnavanje.

Takoder se mogu upotrijebiti ukrasne zbuke razlicitih vrsta na te-
melju hidraulicki vezujucih mortova ili sintetickin disperzija.

Sa sredstvom za impregniranje Promat®-Imprédgnierung 2000
postize se pouzdana impregnacija kao zastita od tuCe, vlage

uzrokovane padalinama i vode koja prska. Istodobno, svojim
snaznim dubinskim djelovanjem Promat®-Imprdgnierung 2000
ucvrSéuje podlogu. Difuzija vodene pare impregnirane povrsine
Se ne zaustavlja.

Nakon odgovarajuce pripreme moguce je lijepiti sve vrsta tapeta,
primjerice papirnate tapete, tapete od metalnih folija, PVC tapete
i dr. Za ukrasne nezapaljive povrSine valja koristiti silikatne boje i
tkanja od staklenih niti.

Vaina napomena

PROMATECT® ploCe upijaju vlagu i alkalne su (usp. Opci tehnic-
ki podaci). Odgovarajuci tvornicki proizvodi mogu se definirati na
zahtjev za pripremu PROMATECT® ploca.

PROMATECT® ploce moraju se «grundirati» prije nano$enja ljepi-
la, boja i dr. Za to su prikladna standardna alkalno rezistentna
sredstva za «grundiranje». Rezultat je neutralizacija alkaliteta.

PROMATECT®-H plo¢e s keramickom povrSinom

Certifikat o ispitivanju prikladnosti PROMATECT®-H plo€a kao
podloge za postavljanje keramickih obloga postoji. Dokazani
tvorniCki proizvodi odnosno ljepila mogu se dobiti na zahtjev.

Lijeplienje keramickih plocica i mozaika, kao i tankih kalanih klinke-
ra, je moguce. HidrauliCki vezujuci mortovi, disperzivna ljepila i liepi-
la na bazi epoksidnih smola takoder se mogu upotrebljavati.

Zapunjavanje reski

Za zapunjavanije reSki koristi se masa za izravnavanje Promat®-
Spachtelmasse. Protupozarne gradevne ploce valja sljubiti jednu
do druge s rascjepom do 3 mm. Zapunjavanje se izvodi u tri rad-
ne faze: najprije se reSka po cijeloj dubini ispuni masom za izrav-
navanje Promat®-Spachtelmasse. Potom se ulaze traka (reSetka-
sto tkanje). Nakon stvrdnjavanja reSka se dodatno izravna ma-
som za izravnavanje Promat®-Spachtelmasse i izgladi u ravnini
povrSine ploca.

Pored toga valja poStivati gabarite Promat konstrukcija i sluzbe-
nu dokumentaciju za protupozarne konstrukcije, kao i tehnicke
upute za Promat®-Spachtelmasse.

Bojanje

Koriste se standardne disperzivne boje. Preliminarno premaziva-
nje izvodi se razrijedenom bojom (maksimaino 10% vode). Za
pokrovni premaz boja se nanosi u nerazrijedenom stanju.

Tapetiranje

Podloga za ploCe najprije se premaze razrijedenim ljepilom za ta-
pete ili makulaturom (otpadnim papirom) koji podnosi premazi-
vanje. Potom se lijepi i nanosi tapeta. Ljepilo za tapete odabire se
prema vrsti tapete.

Posebno upozorenje

Kako je provjera nuznih preduvijeta, kao i primijenjenih metoda obra-
de, izvan naSeg utjecaja, naSe preporuke valja prilagoditi na licu mje-
sta. Prije konaCnog izvodenja radova potrebno je izvesti probu.
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Rezanje / rezanje ruénom pilom

Rezanje ploca izvodi se bez problema, kao i kod plo¢a od drva ili
iverice. Za rezanje se preporucuje uporabiti pilu s listom od tvr-
dog metala. PodeSenost klina za cijepanije i uévrscéenije valja pro-
vjeriti i prema potrebi iznova podesiti. Predvidenu dubinu reza po-
trebno je podesiti, a vrSci zuba moraju viriti otprilike 15 mm iz
materijala —optimalna podeSenost jam¢i dugotrajnost listova pile.

Plo¢a mora sigurno lezati i biti osigurana od pomicanja. Potreb-
no je pobrinuti se za sigurno rukovanje strojem.

Uporabiti se mogu standardni strojevi i kruzne lisne pile:

e rucne kruzne pile s uredajem za usisavanije, za sitnije zahvate
na gradiliStu ili radove prilagodavanja,

* prijenosne kruzne pile s posebnim prijenosnim uredajem za
usisavanije, prikladne za krupnije zahvate na gradilistu, kao i za
maniju do srednju obradu u radionici,

« formatne kruzne pile s uredajem za usisavanje za stacionarnu
primjenu, u svrhu izrade odnosno rezanja preciznih dijelova,

* potpuno automatizirani uredaji za rezanje s elektronskim
upravljanjem i uredajem za usisavanije, stacionarni ili prijenosni
(transportirajuci).

Listovi kruzne pile

Promier: 180 mm (ovisno od stroja)
Broj okretaja: oko 3000 o/min

Broj zubaca 35-56 kom./listu pile

Tip: npr. GUHDO TFS

Za uobicajene strojeve: AEG, Black & Decker, Bosch, Elu, Festo,
Haffner, Inca, Mafell, Makita, Reich, Scheer, Skill, itd.

Stacionarne kruzne pile za formatiranje

Treba se pridrzavati osnovnih podataka (za pile/rucne kruzne
pile). PROMATECT®-H ploCa se jednoliko, bez zaustavljanja
provlaci kroz pilu. Rucni je posmak dovoljan. Kod isprekidanog
posmaka ploca se nadize. Pod kosim kutom prema stolu za pil-
jenje, nastavlja se s rezanjem ploca Ce se ponovno spustiti kod
rezanja s jednolikim posmakom.

Listovi kruzne pile za formatiranje

Promijer: 300-400 mm
Broj okretaja: oko 500-1000 0/mm.
Broj zubaca: 36-56  kom./listu pile

Uredaji za rezanje/lzvedba s automatskim posmakom
Treba se pridrzavati podataka proizvodaca, npr. Steup, Kolb, itd.

Napomena
Broj zubaca utjeCe na vrijeme izdrzljivosti listova kruzne pile - $to
je vecCi broj zubaca, ovo vrijeme je duze.

Ubodne pile

Ubodne pile treba koristiti za manje radove rezanja. Za to treba
upotrijebiti samo naoStrene listove pile s reznim ploCicama od
tvrdog metala.

PricvrSéenja

PricvrS¢enja se mogu najekonomicnije izvesti s pneumatskim
stezaCima, npr. pojedina¢nim steznim uredajima s pokretnim
kompresorom ili stacionarnim uredajima s viSe steznih naprava
postavljenih jedna pored druge.

Kod izvodenija kvalitetnih vijéanih spojeva najbolje su se pokaza-
li elektricni odvijaci s bestupnjevitim prijenosnikom i kliznom spo-
jkom. Vrsta i dimenzije sredstava za priCvrscenje mogu se uzeti
iz podloga za konstruiranje.

Zicane spojnice

Zitane spojnice mogu biti prevuéene prionjivim lakom. Kod spa-
janja zicanim spojnicama s pneumatskim pribijaCima, treba se
raditi s tlakom zraka od oko 6-8 bar. Spajanje zi¢anim spojnica-
ma moze se izvoditi na plosno ili u rubove ploce (kutno).

Vijci

Koriste se gradevinski vijci za brzu montazu ili vijci za ploCe
iverice, npr. ABC-SPAX vijci ili za PROMATECT®-H ploce prven-
stvena BUHNEN-Hobau vijci. Vijéani se spojevi mogu izvesti kako
na plosno tako i u rubove ploce (kutno).

Pribijanje ¢avlima
Mogu se primijeniti sve vrste ¢avala, a takoder Zi¢ani Cavli.

Busenje
Treba primijeniti uobicajena HSS-svrdla od brzoreznog Celika.

Napomena

Treba se uglavnom pridrzavati uputa za obradu i montazu iz
Promat podloga za konstruiranje.

NaSe se preporuke zasnivaju na dosadaSnjim iskustvima iz
prakse i na brizljivo provedenim istraZivanjima i stalno se dopun-
javaju i proSiruju.

Buduci da je provjera potrebnih preduvjeta kao i primijenjenih
postupaka obrade izvan naSeg utjecaja, naSe preporuke treba pri-
lagoditi uvjetima na mjestu primjene. Prije kona¢nog izvodenja
radova trebaju se provesti vlastite probe.

Posebnu pozornost obratiti na slijedeée

Za opisane proizvode na raspolaganju su neophodna uvjerenja i
izvjeStaji o ispitivanju, odnosno odobrenja gradevnog nadzora. Za
primjenu na dijelovima koji se protupoZarno zasti¢uju, vrijede
o0sim toga sluzbeni dokazi za doticne konstrukcije.
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Opis proizvoda

Promat® - masa za izravnavanje specijaino je razvijen, visokopo-
datan, bijeli suhi mort s mnogostranim podrucjima primjene.
MijeSa se s Cistom vodom iz vodovoda i nakon toga se dobije
plasticna, Zitka masa koja nakon stvrdnjavanja ¢vrsto prianja na
zidne i stropne povrSine pogodne za nanoSenje. Ova je masa
prozracna, a kemijski je u znatnoj mjeri pasivna. Promat® masa
za izravnavanje osobito je pogodna za nanoSenje na
PROMATECT®-H protupozarne gradevne ploCe, ali se moZze
nanositi i na neke druge podloge. Ovaj je materijal posebno pri-
lagoden relativno jako upijaju¢im podlogama.

Podruéja primjene

Zapunjavanije i izgladivanje reSki izmedu PROMATECT® ploca,
nano$enje mase Spahtlom na reSke i uglove, glave vijaka odnos-
no Cavala i lednu povrSinu spajalica. Nano$enje Spahtlom mase
na punu povrSinu PROMATECT® plo¢a. Zapunjavanje i izgladi-
vanje rupica i pukotina u zidovima, stropovima u oblogama od
drugih gradevnih materijala.

Promat® masa za izravnavanje primjenjiva je samo za unutarnje
radove i ne u vlaznim prostorijama.

Omjer mijeSanja, umjeSavanje

Za 20 kg Promat® - mase za izravnavanje (originalna vreca)
potrebno je oko 12 I Ciste vode (voda iz vodovoda). Promat® -
masu za izravnavanje usipati u vodu i neSto vode ostaviti na
povrsini. Ostaviti oko 2 min. da se zgusne u pastoznu masu.
Rukom ili mijeSalicom promijeSati dok se ne dobije zitka masa za
izravnavanje. Ne dosipavati naknadno (opasnost stvaranja grudi-
ca). Ostali dodaci nisu potrebni | ne smiju se umijeSati

Za zavrsno izgladivanje, masa za izravnavanje je U plasticnom
stanju.

NanoSenje

Promat® - masa za izravnavanje uporabljiva je za nanoSenje oko
jedan sat nakon pripreme. Ovakva masa koja bi se eventualno
stvrdnula ne moZze se ponovno omekSati do uporabljivosti.
NanoS$enje je moguce pocevSi od temperatura od +5 °C.
NanoSenje se provodi s Celicnom lopaticom za izgladivanje ili
zidarskom Zlicom.

Treba ukloniti ostatke stare Zbuke, boje i tapeta. kao i ostatke
voska, ulja i masti. Podloga treba biti ¢vrsta, bez praSine i suha.
U slucaju potrebe, povrSine za nanoSenje mogu se malo ohra-
paviti nakvasiti.

Reske izmedu ploca mogu biti Siroke do 10 mm. Qvisno od upi-
jajuce sposobnosti ploca, treba ispuniti oko 1,0 do 1,5 posteljice
reSke. Uloziti armaturu reSki, pritisnuti lopaticom. izgladiti
lopaticom prevu¢i masu za nano$enje. Preko osusene nanesene
mase s armaturom reSki ponovno nanijeti masu izgladiti (oko 25
cm Sirine) i kao zavrdno, nakon suSenja. S tankim slojem bez
vidljivih nastavaka i dovoljno Siroko prevuci preko reSke i
povrsine ploCe. Za dobivanje povrsine bez vidljivin nastavaka, u
sluCaju potrebe zavrsni sloj nanesene mase prebrusiti.

Preko glava vijaka i slicnih dijelova, dva, i u slu¢aju potrebe vise
puta popuniti s Promat® masom za izravnavanje izgladiti.

Potro$nja
Prednost Promat® mase za izravnavanje je potroSnja, kako
pokazuju slijedeCe brojke:

 Normalno nano$enje Spahtlom: oko 200 g/m?
« Zapunjavanje reSki, priljepljivanje

i previaCenje na glatko oko 300 g/m’
* NanoSenje mase Spahtlom

na punu povrsinu oko 800 g/mm/m?
Tlaéna évrstocéa prema DIN 1164
* Nakon 1 dana: oko 2 N/mm?
* Nakon 28 dana: oko 9 N/mm?
Savojno-vlacna évrstoca prema DIN 1164
* Nakon 1 dana: oko 1 N/mm?

« Nakon 28 dana: oko 4,8 N/mm?

Oznagavanje
Oznaka na etiketama proizvoda odgovara vaze¢em zakonskom
stanju.

Nacin isporuke, pakiranje
Suhi prah u papirnatim vre¢ama sadrZaja 20 kg.

Uskladistenje

Promat® - masu za izravnavanje uskladistiti na suhom mjestu.
Sposobnost uskladistenja iznosi oko 6 mjeseci. Originalna paki-
ranja nakon uporabe treba ponovno dobro zatvoriti.

Posebnu pozornost obratiti na slijedeée

Sve podatke prilagoditi lokalnim uvjetima obradivanom materi-
jalu. Za opisane proizvode na raspolaganju su neophodna
uvjerenja i izvjeStaji o ispitivanju, odnosno odobrenja gradevnog
nadzora. Za primjenu na dijelovima koji se protupozarno zasticu-
ju, vrijede osim toga sluzbeni dokazi za dotiCne konstrukcije.
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Opis proizvoda
Ljepilo na bazi vodenog stakla, modificirano dodatnim anorgan-
skim punilima. Promat®-ljepilo K84 ima kaSastu konzistenciju.

Podruéja primjene

Promat®-ljepilo K84 je specijalno ljepilo za primjenu u gradevin-
sko-tehniCkoj protupozarnoj zastiti. Ljepilo se u pravilu primjenju-
je kao pomo¢ prilikom montaze s dodatnim mehani¢kim ucvr-
Scenjem.

Promat®-ljepilo K84 koristi se za lijepljenje
* PROMATECT®-H

* PROMATECT®-L

* PROMATECT®-LS

* PROMATECT®-L500.

Promat®-ljepilo K84 prikladno je i za lijepljenje gore navedenih
gradevinskih protupozarnih plo€a na beton i plinobeton s dodat-
nim mehanickim pri¢vrSc¢enjem. Osim toga liepilo se koristi za
izolaciju PROMATECT®-ventilacijskih vodova kao i pomo¢ prili-
kom montaze za ugradnju lakih izolacijskih materijala.

Koristi se za unutraSnju primjenu, osim vlaznih i mokrih
prostorija.

Ugradnja

Konzistencija ljepila ovisi o temperaturi. Pri niskim temperatura-
ma ljepilo postaje kruto te se mora zagrijati u vodenoj kupelji.
Najpovoljnije temperature za ugradnju su izmedu +10 °C i +20
°C. Najniza temperatura za ugradnju, temperatura za materijale
koji se lijepe kao i radnog prostora ne smiju tijekom vremena
stvrdnjavanija biti ispod +5 °C.

Ljepilo prije ugradnje dobro promijesati, crijevna pakiranja dobro
izgnjeciti.

Podloga
Povrsine koje se lijepe moraju biti suhe, bez prasine i masnoce.

Naéin nano$enja

Liepilo se moZe nanijeti na jednu stranu. Suhi komad na suprot-
noj strani blagim rotiraju¢im pokretima namazati kako bi se izvr-
Silo optimalno nanoSenije ljepila kao kod zapunjavanja reSki ma-
som za izravnavanje. Prilikom lijepljenja materijala razlicite gusto-

¢e liepilo se mora nanijeti na gusci (kompaktniji) materijal. Treba
obratiti pozornost na to da se na povrsini ljepila ne stvori osuse-
na kora. Vrijeme raspoloZivo za sljepljivanje povrsina pri ugradnji
je otprilike 3 minute. Ono ovisi o temperaturi, vlaznosti zraka i
materijala kao i upojnosti materijala.

Lijepljenje se mora izvrSiti na potpuno ravnoj podlozi, a jednako
tako i slaganije slijepljenih elemenata.

Prekomjerno naneseno ljepilo ne razvlaciti, ve¢ Spahtiom skinuti.

I}Iat za nanosenje
Spahtla, s velikim zupcima, debljina tragova liepila oko 3 mm
(npr. PAJARITO fino ozubljenje-H ili specijaino ozubljenje 21).

Koliéina nanosenja

Prilikom lijepljenja velikin povrSina ca. 1,2 - 1,8 kg/m? pri cemu
potroSnja materijala ovisi o svojstvima povrSine materijala koji se
lijepe.

Vrijeme vezivanja

Vezivanje se dogada kad su sljepljeni elementi sloZeni na potpu-
no ravnoj podlozi. Pri temperaturama od otprilike +20 °C stvrd-
njavanje je nakon 12 sati uglavnom zavrSeno. Prilikom lijepljenja
s materijalima velike gustoce potrebno je zbog smanjenog pritje-
canja zraka racunati s duZim vremenima vezivanja.

Ciscenje alata
Alati se mogu o istiti vodom neposredno nakon ugradnje.

Ponasanje u sluéaju poZara

Promat®-ljepilo K84 je anorgansko te u sluCaju pozara ne osloba-
da nikakve otrovne ili zapaljive plinove.

Ne gori, HRN-DIN 4102-A1.

Ponasanje u slucaju viage
Promat®-ljepilo K84 je otopivo u vodi. Stoga se svi slijepljeni
dijelovi moraju zastititi od vode.

Oznacavanje
OznaCavanje na etiketama proizvoda odgovara dotiCnom
vazecem zakonu.

Oblik isporuke
Spremno za uporabu u plastinoj ambalazi, sadrzaj: 15 kg, te
u plasticnom crijevu, sadrzaj 1 kg.

Skladistenje
Rok trajanja minimalno iznosi 6 mjeseci.
Temperatura skladiStenja ne smije biti niza od +5 °C.

Osobito obratiti pozornost na sljedece

U osnovi ovih preporuka nasa su dosada$nja prakticna iskustva
te brizno provedena ispitivanja koja se neprestano nadopunjava-
jui proSiruju.

Buduci da na provijeru potrebnih pretpostavki ne moZzemo utjeca-
ti, naSe preporuke treba uskladiti s okolnostima na licu mjesta i
koriStenim materijalima. Prije konaCne izvedbe radova treba pro-
vesti vlastite probe.
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Opis proizvoda

PROMAGLAS® je spoj viSe staklenih plo¢a izmedu kojih se nala-
ze protupozarni slojevi. Ti meduslojevi kemijski se aktiviraju u
sluCaju pozara i stvaraju visoko ucinkovitu izolaciju, tako da se
pored odrZanja zatvorenosti prostora takoder sprje¢ava prolaz to-
plinskog zraCenja, a time i zagrijavanje odnosno zapaljenje gori-
vih materijala na strani suprotnoj od pozara.

Podruéja primjene

PROMAGLAS® 30 upotrebljava se za protupozarna ostakljenja i
protupozarna vrata klase otpornosti na pozar F 30, odnosno
T 30, PROMAGLAS® 60 za gradevne elemente klasificirane kao F
60 odnosno T 60, a PROMAGLAS® 90 za gradevne elemente kla-
sificirane kao F 90 odnosno T 90.

PROMGLAS® 30 Tip 1-0 Tip 3-0 Tip 5-0 Tip 10-0
Podrucje primjene unutarnji prostori unutarnji / vanjski prostori unutarnji / vanjski prostori unutarnji / vanjski prostori
(ako ne postoje zahtjevi u (ako ne postoje zahtjevi u
pogledu toplinske zastite) pogledu toplinske zastite)
Postojanost na UV zracenje zastititi od UV zraCenja S jednostranom UV zastitom | s jednostranom UV zastitom | s obostranom UV zastitom
Izolacija od uzdu$ne buke oko 40 dB oko 42 dB oko 40 dB oko 40 dB
k - vrijednost oko 5,2 W/m?K oko 3,0 W/mK 0ko 5,0 W/m*K oko 5,0 W/m*K
Struktura stakla monolitna kompozitno izo-staklo monolitna monolitna

(meduprostor izmedu plo¢a > 8 mm)

Nazivna debljina 17 mm 35 mm 17 mm 21 mm

Odstupanije debljine +1mm +2mm +1mm +1,5mm

Tezina oko 40 kg/m? oko 64 kg/m? oko 38 kg/m? oko 46 kg/m?
Maksimalne dimenzije stakla 1800 mm x 2300 mm ili 1800 mm x 2300 mm ili 1800 mm x 2300 mm ili 1800 mm x 2300 mm ili
koje se isporucuju 1400 mm x 2700 mm 1400 mm x 2700 mm 1400 mm x 2700 mm 1400 mm x 2700 mm
Minimalne dimenzije stakla 100 mm x 100 mm 200 mm x 400 mm 100 mm x 100 mm 100 mm x 100 mm

koje se isporucuju

Odstupanje u dimenzijama +2mm +2mm +2mm +2mm
Propustanje svjetla oko 85% oko 74% oko 85% oko 84%
Dopusteni opseg temperature -20°C do +45°C

Sigurnosne kvalitete * kompozitno sigurnosno staklo (VSG) prema DIN 1259

* ispitivanje na udar klatnom prema DIN 52 337 i ispitivanje na pad kugle prema DIN 52 338
* ispitana sigurnost u slucaju udara loptom prema DIN 18 032-3
Stakla s ostalim sigurnosnim kvalitetama i svojstvima, npr. zaustavljanje proboja ili prostrjeljivanja — na poseban zahtjev.

Vazne napomene Rubovi svih PROMAGLAS® staklenih ploca opremljeni su posebnim trakama za zastitu rubova. Tu zastitu rubova ne smije se
ostecivati, odstranjivati niti mijenjati. Ne smije se ugradivati PROMAGLAS® staklo sa oSte¢enom zatitom rubova.

U slucaju koristenja masa za brtvljenje potrebno je rabiti kemijski neutralne silikone (npr. Promat®-SYSTEMGLAS-Silikon).
Ugradnja PROMAGLAS® stakla mora se izvoditi u skladu s vaze¢im tehnickim standardima, DIN normama, TehniCkim smjerni-
cama UdruzZenja obrtnika staklara itd. Valja postivati op¢a gradevno-nadzorna odobrenja za konstrukcije.

Svi navedeni tehniCki podaci su srednje vrijednosti iz proizvodnie.

Ostale informacije mogu se pronaci u “Op¢im napomenama” o Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS®, kao i u “Vaznim tehni¢kim napomenama o konstrukcijama”.
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PROMGLAS® 60

Tip 1-0

Tip 2-0

Tip 3-0

Podrucje primjene

unutarnji prostori

unutarnji / vanjski prostori
(ako ne postoje zahtjevi u
pogledu toplinske zastite)

unutarniji / vanjski prostori

Postojanost na UV zracenje

zastititi od UV zracenja

s jednostranom UV zastitom

s jednostranom UV zastitom

Izolacija od uzdu$ne buke oko 69 dB oko 68 dB oko 44 dB

k - vrijednost oko 5,2 W/mK oko 5,0 W/mK oko 2,7 W/m’K

Struktura stakla monolitna monolitna kompozitno izo-staklo
(meduprostor izmedu ploca > 8 mm)

Nazivna debljina 25 mm 28 mm 36 mm

Odstupanije debljine +2mm +2mm +3 mm

TeZina oko 48 kg/m? oko 55 kg/m? oko 62 kg/m?

Maksimalne dimenzije stakla 1400 mm x 2600 mm 1400 mm x 2600 mm 1400 mm x 2600 mm

koje se isporucuju

Minimalne dimenzije stakla
koje se isporucuju

100 mm x 100 mm

100 mm x 100 mm

200 mm x 400 mm

Odstupanje u dimenzijama

+2 mm

+2 mm

+3 mm

Propustanje svjetla

oko 69%

oko 68%

oko 65%

Dopusteni opseg temperature

-20°C do +45°C

Sigurnosne kvalitete  kompozitno sigurnosno staklo (VSG) prema DIN 1259
* ispitivanje na udar klatnom prema DIN 52 337 i ispitivanje na pad kugle prema DIN 52 338
* ispitana sigurnost u slu¢aju udara loptom prema DIN 18 032-3

Stakla s ostalim sigurnosnim kvalitetama i svojstvima, npr. zaustavljanje proboja ili prostrjeljivanja — na poseban zahtjev.

Vazne napomene Rubovi svih PROMAGLAS® staklenih ploca opremljeni su posebnim trakama za zastitu rubova. Tu zastitu rubova ne
smije se oStecivati, odstranjivati niti mijenjati. Ne smije se ugradivati PROMAGLAS® staklo sa oStecenom zastitom
rubova. U slucaju koristenja masa za brtvljenje potrebno je rabiti kemijski neutralne silikone (npr. Promat®-SYSTEM
GLAS-Silikon). Ugradnja PROMAGLAS® stakla mora se izvoditi u skladu s vaze¢im tehnickim standardima, DIN nor-
mama, Tehnickim smjernicama UdruzZenja obrtnika staklara itd. Valja postivati op¢a gradevno-nadzorna odobrenja
za konstrukcije.

Svi navedeni tehnicki podaci su srednje vrijednosti iz proizvodnie.

Ostale informacije mogu se pronaci u “Op¢im napomenama” o Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS®, kao i u “Vaznim tehni¢kim napomenama o konstrukcijama”.
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PROMGLAS® 90

Tip 1-0

Tip 2-0

Tip 3-0

Podrucje primjene

unutarnji prostori

unutarnji / vanjski prostori
(ako ne postoje zahtjevi u
pogledu toplinske zastite)

unutarnji / vanjski prostori

Postojanost na UV zracenje

zastititi od UV zracenja

s jednostranom UV zastitom

s jednostranom UV zastitom

koje se isporucuju

Izolacija od uzdu3ne buke oko 44 dB oko 45 dB oko 46 dB

k - vrijednost oko 4,9 W/mK oko 4,7 W/mK oko 2,8 W/mK

Struktura stakla monolitna monolitna kompozitno izo-staklo
(meduprostor izmedu ploca > 8 mm)

Nazivna debljina 37 mm 41 mm 55 mm

Odstupanije debljine +2mm +2mm +3 mm

Tezina oko 83 kg/m? oko 91 kg/m? oko 106 kg/m?

Maksimalne dimenzije stakla 1400 mm x 2600 mm 1400 mm x 2600 mm 1400 mm x 2600 mm

Minimalne dimenzije stakla
koje se isporucuju

100 mm x 100 mm

100 mm x 100 mm

200 mm x 400 mm

Odstupanje u dimenzijama

+2 mm

+2 mm

+3 mm

Propustanje svjetla

oko 80%

oko 79%

oko 72%

Dopusteni opseg temperature

-20°C do +45°C

Sigurnosne kvalitete * kompozitno sigurnosno staklo (VSG) prema DIN 1259
* ispitivanje na udar klatnom prema DIN 52 337 i ispitivanje na pad kugle prema DIN 52 338
* ispitana sigurnost u slucaju udara loptom prema DIN 18 032-3

Stakla s ostalim sigurnosnim kvalitetama i svojstvima, npr. zaustavljanje proboja ili prostrjeljivanja — na poseban zahtjev.

Rubovi svih PROMAGLAS® staklenih ploca opremljeni su posebnim trakama za zastitu rubova. Tu zastitu rubova ne
smije se oStecivati, odstranjivati niti mijenjati. Ne smije se ugradivati PROMAGLAS® staklo sa oStecenom zastitom
rubova. U slucaju koristenja masa za brtvljenje potrebno je rabiti kemijski neutraine silikone (npr. Promat®-SYSTEM
GLAS-Silikon). Ugradnja PROMAGLAS® stakla mora se izvoditi u skladu s vaze¢im tehnickim standardima, DIN nor-
mama, Tehni¢kim smjernicama UdruZenja obrtnika staklara itd. Valja postivati opca gradevno-nadzorna odobrenja
za konstrukcije. Svi navedeni tehnicki podaci su srednje vrijednosti iz proizvodnje.

Vazne napomene

Ostale informacije mogu se pronaci u “Op¢im napomenama” o Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS®, kao i u “Vaznim tehnickim napomenama o konstrukcijama”.

Posebne izvedbe Tip stakla Posebna izvedba
Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® isporucuiju se u razlicitim posebnim izvedbama, ovi-
sno o'podrucuvj primjene i zah't'jewma. Time se mogu ispuniti posebni zahtjevi u pogledu: Tip .. A tonirano staklo
* toplinske zastite (niska k-vrijednost), bronca, siva, zelena
* zaStite od sunceva zracenja (niska g-vrijednost),
* toplinske zastite i zaStite od sunceva zracenja, Tip...-2 strukturirano staklo
« zadtite od buke, crepi (Ornament 504)
L Sigumosnih kva"teta, Tip ...-3 mat PVB folija
* gestetike i transparentnosti. mlijeéno staklo (opal)
Posebne izvedbe navedene u sliede¢oj tablici mogu se vecinom kombinirati sa standardnim TP -4 toplinska zaSfita
tipovima. _ . Tip ...-5 zasita od sunceva zracenja
Primjeri: Promat®-SYSTEMGLAS 30, Tip 5-2 crepi (Ornament 504)

PROMAGLAS® 30, Tip 5-3 mlije¢no staklo (opal) Tip...-7 toplinska zastita i zastita od

sunceva zracenja

Posebne izvedbe i pojedinosti 0 moguénostima izrade i isporuke, rokovima isporuke i toénim 7y gy zastita od buke

tehniCkim podacima potrebno je dogovoriti s nasim tehnickim odjelom.
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Posebni formati

Pored uobi¢ajenih pravokutnih ili kvadratnih formata, Promat®-
SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® isporu¢uju se i u razlicitim dru-
gim oblicima, primjerice okrugli, trapeznog oblika, trokutasti itd.
Narudzbe formata koji nisu pravokutni moraju sadrzavati skice s
to€nim i preciznim izmjerama odnosno, u slu¢aju potrebe, odgo-
varajuce Sablone.

U slucaju odstupanja izmedu mjera ucrtanih u skicu i Sablone, za
izradu formata mjerodavne su mjere Sablone.

Sablone je potrebno izraditi od materijala koji ostaje stabilnih dimen-
zijai u sluCaju klimatskinh utjecaja, osobito viage. Materijal mora ima-
ti glatku povrSinu, kako bi se izbjegle ogrebotine na staklima.

UV postojanost

Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® tipa 1-0 namijenjeni su
uporabi u unutarnjim, zatvorenim prostorima u objektima. Valja
pripaziti da na protupoZarno staklo ne djeluje nikakvo izravno ili
neizravno ultraljubiCasto zraCenje, primjerice suncevo zraCenje
kroz UV-propusne staklene krovne konstrukcije, rasvjetna tijela ili
iz drugih izvora. Ako se rac¢una s jednostranim ili obostranim ul-
traljubi¢astim zracenjem, potrebno je primijeniti posebno oprem-
liene tipove stakla (vidjeti TehniCke podatke tipova 2, 3, 5 10).
Kod tipova 2, 3 i 5 treba pripaziti na ugradnju s prave strane (vid-
jeti naljepnicu s oznakom, jetkani Zigovi = unutarnja strana).

Oblik isporuke

Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® isporuuju se spremni
za ugradnju, u fiksnim dimenzijama. Naknadno prilagodavanje na
mjestu ugradnje nije moguce.

Ugradnja

Nacelno je potrebno postivati odredbe i detaline podatke opcih
gradevno-nadzornih odobrenja.

Prije ugradnje potrebno je provjeriti imaju li staklene ploce kakvih
vidljivin nedostataka; oStecene ili uniStene staklene ploce ne smi-
ju se ugradivati.

Rubovi svih staklenih ploca opremljeni su posebnim trakama za
zastitu rubova. Tu zaStitu rubova ne smije se ostecivati, odstra-
njivati niti mijenjati. Ne smije se ugradivati stakla s oStecenom
zaStitom rubova.

U slucaju koristenja masa za brtvljenje potrebno je rabiti kemijski
neutralne silikone. Kod izvedbe s finim rubovima s Promat®-SY-
STEMGLAS valja rabiti Promat®-SYSTEMGLAS-Silikon.

Vaine napomene

U rubnom podruc¢ju do 20 mm mogu se pojaviti mjehuri¢i, nasta-
li tijekom proizvodnog procesa, a koje pokrivaju letvice. U unutra-
Snjosti staklenih plo¢a mogu se pojaviti jedva vidljivi vrlo sitni
mijehurici ili umetci. Ova svojstva specificna za protupozarno sta-
klo ne utjecu na funkcionalnost protupozarnih staklenih ploca i ne
predstavljaju razlog za reklamaciju.

Transport i skladistenje

Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® staklene ploce pravilno
se postavljaju okomito i pod pravim kutom na podlogu. Takoder
ih je potrebno osigurati od prevrtanja i sklizanja, primjerice pri-
mjenom leZajnih postolja s nagibom od 5° do 6°. Nije preporuc-

ljivo slagati viSe od 20 plo€a jednu do druge. Izmedu njih radi od-
vajanja potrebno je stavljati elasticne meduslojeve, primjerice
izradene od filca.

Ni u kojem sluéaju ne skladistiti vodoravno poloZeno!

Za transport do mjesta ugradnje na gradilistu ili u pogonima po-
trebno je koristiti odgovarajuce tehnicke naprave. Neposredni do-
dir stakla sa metalom valja obavezno izbjegavati.

Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® treba skladistiti na hladnom
i sunom mijestu, u prozracnim prostorijama, te zaStititi od sunceva
zraCenja i ultraljubicastih zraka. Takoder je potrebno osigurati zastitu
od vremenskih utjecaja tijekom transporta i medufaza u skladistenju
na gradilistima, kao i prije te tijekom montaze staklenih ploha (dopu-
Stena temperatura skladistenja: -20°C do +45°C).

Sanduke valja vrlo pazljivo otvarati. Strana na kojoj se sanduci
otvaraju je precizno oznacena.

Sigurnosne kvalitete

Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® ispunjavaju svojstva kvali-
tete sigurnosti u prometu i treba ih tretirati kao sigurnosno staklo u
smislu DIN 1259. Odgovarajuca ispitivanja prema DIN 52 337 (ispi-
tivanje na udar klatnom), DIN 52 338 (ispitivanje na pad kugle) te DIN
18 032 (ispitivanje na udar loptom) su provedena.

Moguca je isporuka posebnih izvedbi, primjerice s atestom za za-
ustavljanje proboja ili prostrieljivanja.

Gradevno-pravni zahtjevi

ProtupoZarna ostakljenja su gradevni elementi koji podlijezu kri-
terijima odobrenja za ugradnju, u skladu s odredbama utvrdenim
u odgovaraju¢im opéim gradevno-nadzornim odobrenjima
akreditiranog laboratorija od strane DZNM (LTM Lucko ili IGH).

Ugradnju Promat®-SYSTEMGLAS i PROMAGLAS® staklenih ploha
smije izvoditi samo strucno osoblje Skolovano od strane nositelja
odobrenja. Izvodac je duzan i njegova je odgovornost provijeriti situa-
ciju za ugradniju te se prije ugradnje pobrinuti za odgovarajuce doz-
vole u slucaju odstupanja od sluzbene dokumentacije.

U ostalim toCkama primjenjuju se svi sporedni standardi, norme
i propisi.

Promat ne snosi odgovornost za posljedice koje mogu nastati u
slu¢aju ugradnje u neispitanu konstrukciju ili u slu¢aju nepostiva-
nja bilo koje od utvrdenih toCaka.

Posebna napomena
Okvirni uvjeti odnosno gradevno-fizikalne okolnosti moraju se
postivati u svakom slucaju.

Sve tehnitke napomene proizlaze iz nasih dosadasnjih iskustava
u praksi i pomno provedenih ispitivanja. TehniCke upute nepre-
stano se dopunijuju i proSiruju. Dodatno je potrebno poStivati po-
datke navedene u trenutno vazecoj Promat-ovoj dokumentaciji,
kao i u vazecoj sluzbenoj dokumentaciji. Kako je provjera nuznih
preduvjeta, kao i primijenjenih metoda obrade, izvan naSeg utje-
caja, naSe preporuke valja prilagoditi na licu mjesta.
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Opis proizvoda

Organska prevlaka bez otapala, s pigmentima za zaustavljanje
plamena na bazi disperzije. PROMASTOP® protupozarna previa-
ka u slucaju poZara reagira endotermno.

Podruéja primjene

PROMASTOP® protupoZarna previaka i PROMASTOP® protupoZarna
previaka SP (za nanoSenije lopaticom) koristi se za zastitu prolaza za
kablove, a PROMASTOP® u obliku ploCa, tip A’ za ugradnju u zidove
stropove razreda otpornosti na pozar F 30 do F 120.

Posebna svojstva
Nepropusnost za vodu prema DIN 1048 i nepropusnost za ulje.
Sluzbeni dokaz kvalitete: IBMB TU BS Nr. 1788/458 8.

Otporna na prolijevanje benzina, Zilavo elasticna, u znatnoj mijeri
otporna na kemijska djelovanja (lista otpornosti na kemikalije
moze se dobiti na zahtjev).

Priprema
Prije nanoSenja previake podloga treba biti ociS¢ena i u slucaju
potrebe odmascéena.

Nacin primjene

Kistom, plosnim ravnalom za nanosenje, valjkom ili postupcima
polijevanja, pri Cemu se masa moze raspodijeliti s nazubljenom
lopaticom. Moze se prskati i uredajima za prskanje boje pod pri-
tiskom.

Koliina mokrog premaza

Da bi se dobila debljina suhog sloja od 1 mm, potrebna je koliCi-
na od 1850 g/m?, tj. debljina mokrog sloja premaza od 1400 u.
Treba provijeravati odrZavanje potrebne debljine sloja.

Vrijeme suSenja

Sloj debljine 1 mm nakon 2 sata toliko je suh da se na njega ne
hvata praSina, a nakon 6 sati je prosuSen (kod +20 °C i 65 % rel-
ativne vlage).

Osnovne karakteristike

Temperatura nanoSenja: ~ Najmanje +5 °C

Ciscenje: Alate treba odmah nakon uporabe
oprati vodom, a tragove prskanja
kod nanoSenja odmah ukloniti
vodom.

Boja: Slonova kost (RAL 1014)

Viskozitet: oko 250 d. Pasc.

Sirova gustoca: 1,35 g/cm?

pH-vrijednost:
EkoloSka prihvatljivost:

6 (kemijski neutraina)
Bez otapala, bez mirisa,
ekoloSki povoljna

Oznacivanije: Oznaka na etiketama proizvoda
odgovara vazecem zakonskom stanju.
Plamiste: nema ga

Nacin isporuke:

PROMASTOP® protupozarna previaka i PROMASTOP® pro-
tupozarna previaka SP (za nanoSenje lopaticom), u plasticnim
posudama za jednokratnu uporabu, u pakiranju od 12,5 kg

Uskladistenje i transport:

Oko 6 mjeseci pri sobnoj temperaturi, u zatvorenim prostorijama
i tamo gdje nema opasnosti od smrzavanja. Prije uporabe dobro
promijesati.

Posebnu pozornost obratiti na slijedeée

Za opisane proizvode na raspolaganju su neophodna uvjerenja
izvjeStaji o ispitivanju, odnosno odobrenja gradevnog nadzora. Za
primjenu na dijelovima koji se protupozarno zasticuju, vrijede
osim toga sluzbeni dokazi za dotiCne konstrukcije.

Primjenjivo u Promat - konstrukcijama:
600.20, 600.30, 600.40, 600.44, 600.45 i 600.50.
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Opis proizvoda

PROMASTOP® protupozarna obujmica sastoji se od dvije poluo-
bujmice (kucista od Celicnog lima), koje omogucuju jednostavnu
naknadnu montazu oko gotovo ozbukane plasticne cijevi.

Podrucja primjene

PROMASTOP® protupozarne obujmice zatvaraju otvore potrebne za
provodenie zapaljivih cijevi kroz zidove i stropove, te u slu€aju poza-
ra sprieCavaju Sirenje plamena i dima u ostale poZarne sektore.

Oblik isporuke

PROMASTOP® protupoZarne obujmice pakirane su u kartonskim
kutijama po 2 komada — izuzev velikih obujmica i obujmica za
ogranke i cijevne lukove.

Promat-konstrukcija 500.10

Tehnicki podaci
Mijere trake za obujmice:

Debljina: oko 13 mm

Sirina: oko 50 mm

Duljina: oko 2.250 mm (= 150 €lanaka)
Ugradnja

Duljina trake za obujmicu (obuhvat cijevi), koja je potrebna za do-
tiCni promjer cijevi, utvrduje se na temelju tabele otisnute na kar-
tonskoj kutiji. Ekspandirajuci materijal se prereze skalpelom, a li-
mena traka za obujmice se potom viSekratnim presavijanjem na
perforiranom mjestu skrati na potrebnu duljinu. Traka za obujmi-
ce zatvara se pricvrsnom spojnicom. Ova spojnica, kao i sve
ostale spojnice, sluZi istovremeno i za ucvrScivanje na zid ili
strop.

Napomene

- Oznacéavanje

Nakon zavrSetka izvodenja protupoZ. zapreke prodora cijevi kroz
zid odnosno strop ista se mora na zidu odnosno stropu propisno
oznaditi.

Opis proizvoda

PROMASTOP®- obujmica za cijevi, UniCollar®, je protupoz. lime-
na traka sa slojem ekspandirajuceg materijala, koji se ovisno o
vanjskom promieru cijevi dade rezati na potrebnu duljinu.

Podruéja primjene
PROMASTOP®- obujmica za cijevi, UniCollar®, u slu€aju pozara
zatvara otvore potrebne za provodenje gorivih (plastcnih) cijevi
kroz zidove i stropove te time sprjeCava Sirenje vatre i dima u dru-
ge pozarne sektore.

Promat konstrukcija 500.30

- Oblik isporuke

Stabilna, kompaktna kartonska kutija slijedeceg sadrzaja:

- traka za obujmice

- 15 pricvrsnih spojnica (kratke, 50 mm),

- 15 klinastih Cavlica

- 5 oznacnih ploCica (za obiljezavanje mjesta gdje su cijevi pro-
tupoZ. zaprijeCene, sluze za postavljanje na zid odnosno strop).
Obujmice koje su unaprijed skracene na potrebnu duljinu (zapa-
kirane pojedinacno, s priborom) kao i duge priCvrsne spojnice
(za postavljanje po 2 obujmice jedna iza druge) mogu se isporu-
Citi na upit.

- SkladisStenje
Skladistiti na suhom mijestu.

- Za posebnu pozornost

Nacelno se mora postivati tehnicki radni list 500.30 te opca doz-
vola gradevnog nadzora za uporabu, br. Z-19.17-1536 usklade-
no sa hrvatskim certifikatom br.

Svi navedeni tehnicki podaci predstavljaju srednje vrijednosti iz proizvodnje. Za te proizvode postoje, ako su potrebne, opée gradevno-nadzorne izvie$cée o ispitivanju, odnosno opce gradevno-
nadzorne dozvole za uporabu, koje se moraju postivati. Kod koristenja proizvoda u protupozarnim konstrukcijama i sustavima moraju se postivati za to potrebni dokazi.
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PRORaSEAL-PL R

Opis proizvoda

PROMASEAL®-PL je materijal koji se pjeni u slucaju poZara i ti-
me sprjecava Sirenje plamena i dima kroz fuge i Supljine.
PROMASEAL®-PL sadrZi vermicular-grafit kao ekspandirajuci
materijal, vezan termicki postojanim vezivnim sustavom i ucvr-
Scen.

PROMASEAL®-PL jednostrano je spojen s materijalom nosacem
od anorganskog staklenog tkanja.

Podruéja primjene

PROMASEAL®-PL umece se u svrhu spreCavanja Sirenja vatre i
dima izmedu vatrootpornih gradevnih elemenata i specijalnih gra-
devnih elemenata. Ovdje se poglavito ubrajaju protupozarna vra-
ta, protupoZarne zaklopke i protupoZarna vrataSca, protupozarni
spusteni stropovi i protupoZzarni pregradni zidovi, kao i otvori kroz
koje prolaze vodovi za prozraCivanje, kabeli i cijevi.

Nacin djelovanja

PROMASEAL®-PL ekspandira pod utjecajem topline i njegova se
debljina visestruko povecava, ¢ime stvara termiCki stabilan sloj
pjene s niskom toplinskom vodljivoscu.

Obrada

PROMASEAL®-PL reze se na Zeljenu mjeru uobicajenim alatima
za rezanje, primjerice udarnim Skarama. Pored samoljepive iz-
vedbe, za lijepljenje materijala na metal, drvo, plastiku i dr. pri-
kladno je kontaktno ljepilo na bazi poliklorofena ili ostala elasto-
mer ljepila.

U slucaju primjene u prostorima s velikom vlagom, prije lijeplje-
nja PROMASEAL®-PL na cGelicni lim potrebno je poduzeti zastitne
mijere (primjerice, zastita od korozije).

Zbog svoje fleksibilnosti i prilagodljivosti, PROMASEAL®-PL je vr-
lo prikladan kao obloga oko cijevi vanjskog promjera od > 50
mm. Oblikovanje se moze dodatno pobolj$ati zagrijavanjem, pri-
mijerice na temperaturi od +75°C.

Sposobnost ekspandiranja PROMASEAL®-PL ne umanjuje se na-
noSenjem standardnih premaza.

Potrebno je poStivati opée gradevno-nadzorno odobrenje br. Z-
19.11-249.

Tehnicki podaci

Konzistencija:

Sirova gustoca:

Odstupanja u debljini:

Klasa gradevnog materijala: B1 prema HRN-DIN 4102 odnosno
B2 uz kasiranje s PVC-om odnosno

¢vrsta, fleksibilna

liepljivom folijom
Trajna temperaturna
postojanost: < 80°C
Temperatura pjenjen;ja: oko 150 °C
Pritisak nadimanija: > 0,6 N/mm?

ovisno o situaciji ugradnje
Povecanje volumena: > sedmerostruko
Pona$anje u vlaznim
uvjetima: PROMASEAL®-PL je higroskopski
materijal, a vlaznost ne utjeCe na
protupozarna svojstva.
Nema slabljenja svojstava zbog
utjecaja ultraljubi¢astog zracenja,
mraza ili vlage.
Nacelno otporan na vecinu tehni¢
kih ulja i goriva, kao i na slabe
kiseline i luzine.
PROMASEAL®-PL je otporan
na starenje.

Klimatski utjecaji:

Otpornost na kemikalije:

Otpornost na starenje:

Oblici isporuke

Ploce (2150 mm x 900 mm) i tvorniCki izradene trake, izvedbe
standardne (sa staklenim tkanjem), sa samoljepivom folijom ili
PVC-kaSiranjem. Ostala kaSiranja mogu se dobiti na zahtjev.
Role od b = 10 mm, duZina role 25 m, u standardnoj ili samo-
liepivoj izvedbi.

Skladistenje
U hladnim i suhim prostorijama.

Izvedba Povrsina PROMASEAL® - PL, 2,5 mm PROMASEAL® - PL, 2,5 mm
Prednja strana Straznja strana Debljina Plo$na teZina Debljina Plo$na teZina

PROMASEAL® - PL, Standard crno stakleno tkanje 2,5mm oko 2,5 kg/m? 1,8 mm oko 1,8 kg/m?

PROMASEAL® - PL, INTUMEX®-LSK,

1 str. samoljepljiva stakleno tkanje | samoljepljiva folija 2,6 mm oko 2,8 kg/m? 1,9 mm oko 2,1 kg/m?

PROMASEAL®-PL, INTUMEX®-LP,

PVC crno/crvenoy/bijelo PVC crno 2,8 mm oko 3,1 kg/m? 2,1 mm oko 2,4 kg/m?

PROMASEAL®-PL, INTUMEX®-LPSK,

PVC crno/crveno/bijelo, 1 strana samoljepiva PVC samoljepljiva folija 2,9 mm oko 3,4 kg/m? 2,2 mm oko 2,7 kg/m?
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Opis proizvoda

PROMASEAL® ventilacijski blokovi za prozragivanje sastoje se od
organskom ekspandirajueg materijala, koji u slu¢aju pozara
stvara pjenu. Pjena djeluje kao toplinski izolator, zatvara fuge i
otvore u gradevnim elementima i time sprjeava prodor plamena
i dima.

Podrucja primjene

PROMASEAL® ventilacijski blokovi za prozradivanje sluze za pro-
zraCivanje i odzraCivanje kanala za kabele, Supljina u betonskim
dekama i instalacijskih okana. Prorezi za prozraCivanje se u slu-
Caju poZara zapjene, Cime se sprjeCava daljnje Sirenje plamena.
Sluzbenim ispitnim izvje$¢ima i certifikatima je dokazano da ne
postoje nikakva negativna djelovanja na trajanje protupoZarnih
svojstava gradevnih elemenata u kojima su uporabljeni
PROMASEAL® gradevni blokovi za prozracivanje.

Tehnicki podaci

Dimenzije: d=35, 45, 60, 75 mm

bxh= 93 mmx 93 mm
Klasa gradevnog materijala:  zapaljivo, HRN-DIN 4102-B2

Povecanje volumena
u slucaju pozara:

oko peterostruko
(nezaprijeCeno pjenjenje)

Pritisak nadimanja: neznatan

Lijepljenje: kontaktnim ljepilom

PonaSanje u vlaznim uvjetima: Uz djelovanije vlage zraka,
protupoZarna svojstva ostaju
ocuvana.

Kemijsko ponaSanie: U suhom stanju ne prouzrokuje

koroziju na Celiku i aluminiju.

U vlaznom stanju, pH-vrijednost

iznosi oko 4.

Otpornost na kemikalije: Nacelno otporan na vecinu

tehniCkih ulja i goriva, kao i na

slabe kiseline i luZine.

Oblik isporuke
Oblikovani elementi spremni za ugradnju, ukljucujuéi lim s otvo-
rima od pocin¢anog celicnog lima.

Skladistenje
Ne skladistiti na otvorenom. Druga ograni¢enja ne postoje.

Trajanje skladiStenja
U normalnim klimatskim uvjetima u skladu s DIN 50 014 nema
nikakvih ogranicenja.

Promat-konstrukcija 490.6
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Opis proizvoda

PROMASEAL® protupozarni kit je brtvena masa bez otapala koja
u sluCaju pozara pjeni. Brtvena masa s raznolikim mogucnosti-
ma primjene kod protupozarne zastite u graditeljstvu.

PROMASEAL® protupozarni kit pjeni kod djelovanja pozara pri
tome tvori stabilnu, toplinski izolirajucu strukturu.

Podrucja primjene:

PROMASEAL® protupoZarni kit zatvara reSke, dilatacijske

reSke i Supljine u visokogradniji i niskogradniji i sprjeava u sluca-
ju pozara prodiranje vatre i dima. PROMASEAL® protupozarni kit
uglavnom se koristi za brtvljenje:

e prolaza za kablove

* prolaza za cijevi

« dilatacijskih reski

e protupoZarnih vrata

* protupozarnih ostakljenja

* zidnih i stropnih priklju¢aka

* reski kod izgradnje gotovih sklopova i dijelova

* reSki u zidovima od lakog gradevnog materijala

Kod sanacijskih radova s PROMASEAL® protupoZarnim kitom,
zatvaraju se rupe, pukotine, mali otvori, Supljine i reSke.

Podloga

Podloga treba biti suha i bez prasine. PROMASEAL®protupozarni
kit prianja na gradevne materijale kao Sto su:

PROMATECT® protupozarne gradevne ploCe, beton, zid, drvo,
metal itd.

Upute za nanoSenje

PROMASEAL® protupozarni kit iz tube se izravno utiskuje u reSke
i Supljine i nakon toga izgladuje premazivanjem.

PreporuCujemo uglavnom zavr$ni sloj s pogodnim materijalima
(npr. PROMASEAL® silikon). Kod dilatacijskih reski na otvorenom
neizostavno je potreban zavrsni sloj, pri cemu PROMASEAL®
protupozarni kit treba utisnuti do odredene dubine. U svim sluca-
jevima Sirina reSke treba iznositi najmanje 5 mm.

Na PROMASEAL® protupoZarni kit mogu se izravno nanositi

lakovi prikladne boje, od alkidne smole, klorkauCuka, 2-K akrilni
lakovi, 2-K lakovi od epoksidne smole, itd.

Tehnicki podaci

Konzistencija: u obliku paste

Boja: crna

Sirova gustoca: 1,2 £ 0,2 g/cm3
Temperatura nanosenja: pocevsi od +5 °C
Razred gradevnog materijala: ~ B1 prema DIN 4102
Temperatura pjenjen;ja: pocCevsi od oko 150 °C
Povecanje volumena
u sluaju pozara: oko 7x, kod neometanog
izravnog pjenjenja i

izravnog zapaljenja

ovisno od stanja ugradnje, do 7x
kod djelovanja vlage iz

zraka ostaju sacuvana
protupozarna svojstva

Tlak bubrenja:
PonasSanje pri vlazi:

Opce gradevno-nadzorno
odobrenije:
OznaCivanije:

odobrenje br. Z-1911-419
oznaka na etiketama proizvoda
odgovara dotiCnom vazecem
zakonskom stanju

kartuSe pripravne za nanosenije,
sadrzaja 310 ml

u hladnim i suhim prostorijama.
Zastititi od smrzavanja i izvora
topline.

Nacin isporuke:

Uskladistenje:

Otpornost

PROMASEAL® protupoZarni kit u ugradenom i suhom stanju u
znatnoj je mjeri otporan na vecinu tehnickinh ulja i goriva, kao i na
slabe kiseline i luzine. Vlaga u zraku, voda i smrzavanje, kao
zrake svijetla i ultraljubiaste zrake ne utjeCu na protupoZarna
svojstva.

Posebnu pozornost treba obratiti na slijedece

Ove se preporuke zasnivaju na nasim dosadasnjim iskustvima iz
prakse i na briZljivo provedenim istraZivanjima koja se neprekid-
no dopunjuju i proSiruju.

Buduci da je provjera potrebnih preduvjeta kao i primijenjenih
postupaka obrade izvan naSeg utjecaja, naSe preporuke treba pri-
lagoditi uvjetima na mjestu primjene. Prije konacnog izvodenja
radova trebaju se provesti vlastite probe.

Treba se pridrZavati vaZze¢ih odredbi i uvjerenja koja vrijede kao
odobrenije.

Za opisane proizvode na raspolaganju su neophodna uvjerenja i
izvjeStaji o ispitivanju, odnosno odobrenja gradevnog nadzora. Za
primjenu na dijelovima koji se protupozarno zastiéuju, vrijede
osim toga sluzbeni dokazi za doti¢ne konstrukcije.
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Opis proizvoda
PROMASEAL® protupozarni silikon je elasticni, jednokomponent-
ni silikon otporan na vremenske utjecaje, s mnogostranim

mogucnostima primjene.

Podrucja primjene protupoZarnog silikona
PROMASEAL® protupozarni silikon nalazi primjenu svugdije gdje
reSke, meduprostore i prikljucke treba zatvoriti elasticno nepro-

pusno:

* dilatacijske reSke

* prolazi za cijevi

e zidni i stropni prikljucci
* prolazi za kablove

* itd.

Tehnicki podaci

Boja:

Konzistencija:

Sirova gustoca:

Razred gradevnog materijala
Sposobnost vracanja

u prvobitno stanje:
Temperaturna otpornost:
Tvorba koZice:

Modul elasticnosti:
Cvrstoca na kidanje:
Shore A-tvrdoca:
Potpuno otvrdnjavanje:

e neutralni miris

siva (standardna)
u obliku paste
oko 1,18 g/cm3
B1, teSko zapaljiv

>80 % (DIN 7389)

-40°C do +120°C

oko 20 minuta

oko 0,15 N/mm2(DIN 53504)
oko 0,5 N/mma2 (DIN 53504)
oko 12 (DIN 53505)

1 mm/24 sata (23°C, 50 % rel.
vlaznosti zraka)

* dobro prianjanje na najrazliCitije gradevne materijale, kao npr.
kamen, beton, metal, drvo, keramika, staklo, itd.

* otpornost na starenje od atmosferilija, otpornost na ultralju-
bicaste zrake i ne zagaduje okoli$

Upute za nanoSenje

PROMASEAL® protupozarni silikon izravno se iz tube utiskuje u
reSke i nakon toga premazuje na glatko. Podloge trebaju biti
suhe, bez prasine, masnoca i ulja. Podlogu reSke treba pripremi-
ti stavljanjem brtvenih traka, elasti¢nih celofanskih traka, odnos-
no ¢epova od kamene vune. Temperatura podloge i nanoSenja ne
smije biti niza od +5 °C. Izgladivanje povrsine silikona provodi se
otopinom sapuna u vodi.

Popunjavanje se treba provesti na najmanjoj Sirini od 3 mm i naj-
manjoj dubini od 5 mm. Dubina dilatacijske reSke treba iznositi
2/3 Sirine reske.

Potro$nja

PotroSnja se izraCunava iz

mm Sirine reSke x mm dubine reSke = ml silikona/metru
Orijentacijske se vrijednosti mogu uzeti iz tablice “Duljina reSke
za svaku tubu”, u metrima.

Dubina Sirina reske
resSke

5mm | 10mm | 15 mm | 20 mm | 25 mm |30 mm

5mm 124m| 62m | 41m | 31m | 25m | 20m

10mm | 62m | 31m | 20m | 15m | 12m | 1,0m

15mm | 41m | 20m | 13m | 10m | 08m | 0,6m

20mm [ 31m | 15m | 1,0m | 07m | 06m |05m

Sluzbeni dokaz kvalitete
Uvjerenje o ispitivanju PA-Ill 2.2886

UskladisStenje

PROMASEAL® protupozarni silikon skladisti se na hladnom i
suhom mijestu i Stiti od smrzavanija i vrucine.

Sposobnost uskladiStenja u originalnim zatvorenim pakiranjima,
najmanje 12 mjeseci od datuma punjenja.

Nagcin isporuke
Tube pripravne za nano$enje, sadrzaja 310 ml.

Oznacivanje
Oznaka na etiketama proizvoda odgovara doticnom vazecem
zakonskom stanju.

Posebnu pozornost obratiti na slijedece

Buduci da je provjera potrebnih preduvjeta kao i primijenjenih
postupaka obrade izvan naSeg utjecaja, to naSe preporuke treba
prilagoditi uvjetima na mjestu primjene. Prije konacnog izvoden-
ja radova trebaju se provesti viastite probe.

Za opisane proizvode na raspolaganju su neophodna uvjerenja
izvjeStaji a ispitivanju, odnosno odobrenja gradevnog nadzora. Za
primjenu na dijelovima koji se protupoZarna zasti¢uju, vrijede
osim toga sluzbeni dokazi za doticne konstrukcije.
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Opis proizvoda

PROMAPAINT® SC 30/60 je disperzija umjetne smole, s pigmen-
tima bez mirisa koji zaustavljaju plamen. Pod djelovanjem visoke
temperature razvija se toplinski izolirajuci zastitni sloj.
PROMAPAINT® SC 30/60 odobrena je od gradevnog nadzora
(odobrenje br. Z-19.11-346) za nosaCe, oslonace i CeliCne
Stapove reSetkaste konstrukcije, s otvorenim profilima do vrijed-
nosti omjera U/A 300 m™. Za zatvorene profile (Celi€ni Suplji pro-
fili) na poseban zahtjev.

Premaz koji tvori izolirajuci sloj je bez otapala.

Podrucja primjene

PROMAPAINT® SC 30/60 koristi se unutar zgrada i u otvorenim
halama. Zasti¢eni Celicni dijelovi ispunjavaju zahtjeve gradevnog
nadzora na dijelove koji su otporni na pozar, F 30-A i F 60-A
prema HR DIN 4102 dio 2.

Ne Kkoristiti kod dijelova koji su stalno izloZeni visokoj vlaznosti ili
agresivnim plinovima.

Ovu protupozarnu zastitu smije izvoditi samo za to osposobljeno
strucno osoblje. Treba se pridrzavati vaZzeéih propisa za podruc-
ja.

PROMAPAINT® SC 30/60 je tehnicki premaz koji se ne moze
izjednaciti s uobicajenim zastitnim slojevima laka.

Pojedinacne slojeve treba briZljivo nanijeti. Treba provijeriti
odrzavanje potrebnih debljina slojeva. Ne smiju se nanositi
nikakvi daljnji premazi.

Posebnu pozornost obratiti na slijedece

Za opisane proizvode na raspolaganju su neophodna uvjerenja i
izvjeStaji o ispitivanju, odnosno odobrenja gradevnog nadzora. Za
primjenu na dijelovima koji se protupoZarno zasticuju, vrijede
osim toga sluzbeni dokazi za doticne konstrukcije.

Promat konstrukcija 445.50

PROMAPAINT® SC 30/60
protupozarni temelj

PROMAPAINT® SC 30/60
ekspandirajuci

PROMAPAINT® SC 30/60
protupozarni zavrsni

umjetna smola bez saponifikacije
s protupozarnim pigmentima

Sastav i osnova materijala

disperzija umjetne smole umjetna smola bez saponifikacije

bez korozije, prijavstine,
masnoce i stare boje.
Svu staru boju koja dobro
ne prianja skinuti.

Funkcija antikorozivna zastita stvaranje termoizolacijskog pokrovni premaz u boji

i veza sustava sa povrSinom Celika zastitnog sloja
Boja crvena (RAL 3009) slonova kost (RAL 1014) bijela (RAL 9010)

drugi tonovi boje na zahtjev

Viskozitet 120"/4 mm DIN 100 d. Pasc. 150-200"/4 mm DIN
Sirova gustoca 1,28 g/cm? 1,30 g/cm? 1,20 - 1,30 g/cm?
pH - vrijednost - 7 (kemijski neutralan) -
Krute tvari 67% 68% 53-67%
Plamiste +26 °C - +34°C
Priprema Podloga mora biti suha, - -

Temperatura primjene

Temperatura okoline = +10 °C, prilikom prskanja = +12 °C, temperatura ¢elika = +5 °C

U unutradnjosti zgrada i otvorenim halama. Ne koristiti kod dijelova gradevine koji su stalno izloZeni visokoj vlazno
sti zraka ili agresivnim plinovima.

Premazivanje valjkom, kistom, prskanje pneumatskim i nepneumatskim uredajima u postupku nanoSenja debelog
sloja. Prije uporabe dobro promijeSati.

Proizvode skladistiti i transportirati na suhom bez opasnosti smrzavanja.
Skladistenje do 6 mjeseci, nakon toga sadrzaj provieriti.

Primjena

Nacin primjene

SkladiStenje i transport

Oznacavanje Oznacavanje na etiketama proizvoda odgovara doti¢no vaze¢em zakonu.

Kod navedenih tehnickih podataka radi se o srednjim vrijednostima iz proizvodnje.
Limena kanta. Sadrzaj: 28,0 kg Plasti¢na kanta. Sadrzaj: 20,0 kg Limena kanta. Sadrzaj: 10,0 kg

Posebne napomene
Oblik isporuke
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Opis proizvoda

PROMADUR®- Protupozarni premaz za drvo je disperzija plas-
tine mase bez otapala.

PROMADUR®- Protupozarni premaz za drvo Stiti drvo i drvene
materijale od vatre. Sloj povrSinske zastite drva kod djelovanja
plamena ili vru¢ine pretvara se u ¢vrsti sloj pjene koji oplascuje
podlogu i §titi drvo.

Vrste drva i drvenih materijala navedene u uvjerenju a ispitivaniju,
povrSinskom zastitom s PROMADUR®-Color povrSinskom zastit-
om drva, klasificiraju se kao teSko zapaljive, a razvrstane su u
razred gradevnog materijala B1 prema HR - DIN 4102.

Podruéja primjene

PROMADUR®- ProtupoZarni premaz za drvo Koristi se tamo gdje se

zakonskim propisima zahtjeva razred gradevnog materijala B1 za

drvo i gdje se moze racunati s povecanom opasnoScu od pozara,

npr. u zgradama industrijske namjene, zgradama od javnog znacaja,

kazalistima, dvoranama, bolnicama, Skolama, itd.

Pogodnost PROMADUR®-Protupozarnog premaza za drvo kada

se u sluGaju potrebe na ovaj zastitni sloj nanosi PROMADUR®

zaStitni lak, sluzbeno je dokazana uvjerenjem o ispitivanju DZNM

Zagreb (LTM), za:

* puno drvo debljine > 12 mm

* plosno preSane drvene ploCe iverice prema DIN 68761 dio 1 i
DIN 68763 debljine > 12 mm, takoder s furnirom, ukoliko se
koristi duroplasticno ljepilo.

* gradevne furnirske Sperploce prema DIN 68705 dio 3 BFU 100
i BFU 100 G, kao i prema DIN 68705 dio 5, debljine > 12 mm.

PovrSinska zastita drva ne smije se izvoditi na otvorenom i ne u

vlaznim prostorijama. Gradevni materijali trebaju biti zaSticeni od

kiSe, odnosno vlage (zatvorene prostorije, natkriveni objekti, itd.)

Upute za primjenu

PROMADUR®- ProtupozZarni premaz za drvo je tehnicki premaz
koji se ne mozZe izjednaciti s uobiCajenim premazima lakom.
Svaki pojedini sloj treba briZljivo nanijeti. Ne smiju se premasiti
navedene koli¢ine za nanoSenje.

Nanos$enje

Valjcima, kistom ili prskanjem s pneumatskim uredajima za
prskanje boje i uredajima za prskanje bez zraka, postupkom
nanoSenja debelog sloja. Prije uporabe dobro promijeSati.
Podloga treba biti bez praSine i masnoca. Prije poCetka rada,
podlogu treba ispitati. Svi stan premazi koji ne prianjaju ¢vrsto,
trebaju se bez ostatka ukloniti prije nanoSenja PROMADUR®-
ProtupoZarni premaz za drvo.

U sluCaju poteSkoca sa prianjanjem, podlogu treba prebrusiti ili
nanijeti odgovarajuci prethodni premaz Sto je moguce tanje.
Naknadno bruSenje opcenito nije potrebno. Preporucujemo
izvodenje manjih pokusa sa prianjanjem.

Temperatura nanoSenja:

Temperatura okoline ne smije biti niza od +10 °C.

Nanesena kolicina:

PROMADUR® - Protupozarni premaz za drvo: > 500 g/m?
odgovara debljini mokrog sloja 425 u,

i debljini suhog sloja 300 u

U slucaju potrebe

PROMADUR® zastitni lak: 50 g/m?

Susenje

Vrijeme suSenja ovisno je od povrSine drva, temperature,
vlaznosti drva, kao i od debljine nanesenog sloja. Prosjecno vri-
jeme suSenja iznosi pa sloju (ukoliko se nanoSenje izvodi u dvije
radne operacije) oko 6 sati, svedeno na sobnu temperaturu od
+20 °C i vlaznost zraka od 65 %.

U slucaju potrebe, nakon potpunog susenja treba nanijeti PRO-
MADUR® zastitni lak.

Zastitni lak

PROMADUR® zastitni lak nanosi se kad vecih vlaznosti zraka. On
se moze primijeniti | zbog estetskih razloga, kao zastita od utje-
caja okoline ili u svrhu lakSeg CisCenja tretirane povrSine drva.

Sirova gustoca
PROMADUR® - Protupozarni premaz za drvo: oko 1,2 g/cm?®

Boja

PROMADUR®-Protupozarni premaz za drvo:
mat-bijela, a ostale boje na poseban zahtjev
PROMADUR® zastitni lak:

bezbojan, ostale boje na poseban zahtjev

Sluzbeni dokaz kvalitete
Uvjerenje o ispitivanju PA-IIl 3.83

Ponasanje pri pozaru
Razred gradevnog materijala, povrSinski zasticenog diva B1
prema HRN-DIN 4102

Oznagavanje
Oznaka na etiketama proizvoda odgovara doticnom vaze¢em
zakonu.

Nagin isporuke
PROMADUR®- Protupozarni premaz za drvo:
pripravna za uporabu, u plasticnim kantama sadrzaja 12,5 kg

PROMADUR® zastitni lak:
Limene kante sadrzaja 5 kg

Uskladistenje
U suhim prostorijama bez opasnosti od smrzavanja do 6 mjese-
ci, a nakon toga se mora provijeriti sadrzaj.




V
m Promat proizvodi ¢ Tehnicki podaci ///
A

'PROMAFOAM®-C
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Opis proizvoda

PROMAFOAM®-C je modificirana jednokomponentna poliuretan-
ska pjena, pakirana u boci pod pritiskom bez Stetnog fluor-klor-
ugljikovodika.

Podrucja primjene
PROMAFOAM®-C se upotrebljava za ispunjavanije i brtvljenje fu-
ga, meduprostora i Supljina, kao i za brtvljenje okvira prozora i
vrata pomocu pjene. Pored toga, PROMAFOAM®-C djeluje i kao
toplinska izolacija.

U pogledu zahtjeva gradevinske protupoZarne zastite, mjerodav-
na su ispitna izvieS¢a i certifikati za odgovarajuce gradevne ele-
mente.

PROMAFOAM®-C se mozZe Kkoristiti u unutarnjim prostorima u
objektima, kao i u otvorenim halama (ne izlagati vremenskim
utjecajima na otvorenom).

Da bi se izbjegle promjene boje, pjenu je potrebno pokriti odno-
sno zapecatiti.

Prednosti na prvi pogled

* izvanredno prianjanje na razliite gradevne materijale

* postojanost odnosno otpornost na truljenje, toplinu, vodu i
brojne kemikalije

* dobra stabilnost dimenzija

* ne sadrzi Stetni fluor-klor-ugljikovodik

* brza obrada s kratkim vremenom stvrdnjavanja

Tehni¢ki podaci
Klasa gradevnog materijala:  teSko zapaljivo (HRN-DIN 4102-
B1) izmedu masivnih, mineralnih
gradevnih materijala

Boja: siva

Sirova gustoéa 22 do 28 kg/m?
(pjena u fugama):

Koli¢ina materijala 30do 351

(slobodno istisnuto):

Temperaturna postojanost:  -40 °C do +90 °C

Temperatura obrade: +5°C do +35°C

Temperatura boce: +5 °C do max +30 °C

Toplinska vodljivost: 0,04 W/mK

Upijanje vode: oko 0,3%

Vrijeme prije pocetka nakon 8 do 10 minuta *
hvatanja ljepila

(30 mm ekstrudiranja):
Mogucnost rezanja nakon 35 do 60 minuta *
(30 mm ekstrudiranja):

* Vrijednosti ovise 0 temperaturi i vlazi zraka.

Napomene o obradi

Podloge moraju biti Ciste i nosive. Potrebno je odstraniti otpale
dijelove, prasinu i masnocu. PovrSine koje prianjaju potrebno je
prije pjenjenja dobro navlaziti. Bocu prije uporabe snazno protre-
sti 20-ak puta.

PROMAFOAM®-C se dozira ja¢inom pritiska na rucicu ili vijkom
na pistolju.

Pjenu valja Stedljivo dozirati i obradivati postupkom ekstrudiranja.
Ako se stavlja viSe slojeva, svaki put je prije nanosenja pjene po-
trebno navlaziti podlogu.

Oblik isporuke
Aluminijska boca s vij¢anim nastavkom u obliku pistolja. Sadrzaj:
700 ml.

SkladisStenje

PROMAFOAM®-C skladistiti na hladnom i suhom mijestu, u oko-
mitom poloZaju. Zastititi od mraza i topline.

Proizvod moZe biti uskladisten 9 mjeseci od datuma proizvodnie,
u originalno zatvorenim bocama.

Vazne napomene

Obradivati isklju€ivo u dobro prozracenim prostorijama. Ne pusi-
rom ili plasticnom folijom. Ostatke pjene odmah odstraniti, pri-
mijerice Cistacem pistolja PROMAFOAM®-Pistolenreiniger ili ace-
tonom. Stvrdnuta pjena moze se odstraniti iskljucivo mehanicki.
Nije otporan na ultraljubiasto zracenje. Boce skladistiti u okomi-
tom poloZaju.

Posebno upozorenje

Kako je provjera nuznih preduvijeta, kao i primijenjenih metoda
obrade, izvan naSeg utjecaja, naSe preporuke valja prilagoditi na
licu mjesta. Prije konacnog izvodenja radova potrebno je izvesti
probu.

Promat-konstrukcija 640.10
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Podrucje primjene

PROMAFOAM® pistolj koristi se za doziranje pjene PROMA-
FOAM®-C.

Ako se budete pridrzavali slijedecih napomena, onda pistolj mo-
Ze na punom odnosno djelomice punom spremniku za pjenu
PROMAFOAM®-C ostati navrnut Getiri tjedna. Obratite pozornost
na upute za rukovanje PROMAFOAM® pistoljem!

Nakon uporabe

1. PiStolj uvijek ostaviti napunjen pjenom te na pistolju uvijek
ostaviti napunjenu limenku za pjenu PROMAFOAM®-C.

2. Vijak za podeSavanije ¢vrsto pritegnuti. Ne prazniti pjenu iz piStolja!

3. Limenku za pjenu PROMAFOAM®-C odloZiti u uspravnom po-
lozaju (piStolj prema gore).

Ponovno koriStenje PROMAFOAM®- piStolja

1. Limenku za pjenu PROMAFOAM®-C dobro protresite 20-tak
puta (pritom Cvrsto drZite pistolj).

2. Stvrdnutu pjenu sprijeda na sapnici paZljivo odstranite nozem.

3. Vijak za podeSavanje otpustite i odmah praznite sve dok pi-
Stolj ne bude dobro propustao pjenu.

4. PROMAFOAM®- pistolj sada je opet spreman za uporabu.

5. Doziranje pjene regulira se vijkom za doziranje.

T
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Opis proizvoda
PROMAFOAM®- sredstvo za CiScenije pistolja je specijalno sred-
stvo za CiScenje na bazi acetona.

Podruéja primjene
PROMAFOAM®- sredstvo za CiSCenje piStolja sluzi za CiScenje
PROMAFOAM® pistolja i njegovih prikljucaka.

Upotreba sredstva za ¢iSéenje pistolja

1. Limenku za pjenu PROMAFOAM®-C odvoijiti od pistolja (otvor
ventila drzati podalje od tijela).

2. PROMAFOAM®- sredstvo za GiScéenje pistolja s produzetkom
za piStolj navrnuti na pistol;.

3. Pistoljem Spricati dok u njemu ne nestane pjene.

4. Pistolj odloziti na 15-tak minuta, kako bi PROMAFOAM®-
sredstvo za CiScenje piStolja moglo dobro djelovati.

5. Pistoljem joS jednom dobru proSpricati.

6. Limenku sredstva za ¢iS¢enje odvrnuti sa pistolja.

7. Visak sredstva za CiSCenje sa prikljuCka obrisati krpom. Na

kraju, navoj priklju¢ka nasprejati PROMAFOAM®- sprejem za
odrZavanje, kako biste izbjegli da se piStolj zalijepi za limenku
od PROMAFOAM®-C pjene.

8. Navrnuti novu limenku PROMAFOAM®-C pjene na pistolj te pisto-
liem dobro proSpricati, kako bi ostatak sredstva za ¢iSCenje bio u
potpunosti uklonjen iz pistolja. PiStol] je opet spreman za upotrebu.

Upotreba sredstva za ¢iS€enje ostataka nasprejane pjene

1. Isporuceni ventil za sprej staviti na ventil limenke (otvor ven-
tila drZati podalje od tijela).

2. Ventilom za sprej poSpricati povrsine koje Zelite ocistiti, pusti-
ti kratko da djeluje i obrisati krpom.

Vaine napomene

Spremnik se nalazi pod tlakom. Zastititi spremnik od utjecaja
suncevih zraka i temperature iznad 50 °C. Ni nakon upotrebe
spremnik ne otvarati na silu niti spaljivati. Ne Spricati u smjeru
plamena ili usijanih predmeta. Sredstvo za €iS¢enje ne smije dos-
pjeti djeci u ruke. Drzati podalje od izvora plamena. Ne pusiti. Po-
duzeti mjere protiv elektrostatiCkog naboja. Ne udisati aerosol. Ne
ispustati u kanalizaciju. Spremnik drzati na dobro prozracenom
mijestu. Prije upotrebe provjeriti glede podnosljivosti.

Oblik isporuke
Spremnik od bijelog lima, sadrzaja: 500 ml.
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Opis proizvoda

PROMAFOAM®- sprej za odrzavenje sluZi za njegu i odrzavanje
ispravnosti PROMAFOAM®- pistolja. Ovo je univerzalno sredstvo
za podmazivanje i njegu na bazi PTFE za sve pokretne dijelove od
metala i plastike. Tanki film sredstva za njegu ne sadrZi kiseline,

a sprjeava nastanak korozije i lijepljenje limenke za pjenu na pri-
kljuak za pistolj te time jam¢i sigurnu zamjenu limenke.

KoriStenje

Nakon ¢is¢enja PROMAFOAM®- pistolja sa PROMAFOAM®- spre-
jem za ¢iScenje prikljucak za pistolj nasprejati PROMAFOAM®-
sprejem za njegu. Limenku prije upotrebe, a onda s vremena na
vrijeme i tijekom upotrebe dobro protresti.

Oblik isporuke
Limenka od bijelog lima, sadrzava: 200 ml.

Svi navedeni tehnicki podaci predstavljaju srednje vrijednosti iz proizvodnje. Za te proizvode postoje, ako su potrebne, opée gradevno-nadzorne izvje$c¢a o ispitivanju, odnosno op¢e gradevno-
nadzorne dozvole za uporabu, koje se moraju postivati. Kod koristenja proizvoda u protupoZarnim konstrukcijama i sustavima moraju se postivati za to potrebni dokazi.
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Opis proizvoda
Segmentne obloge (primjerice, u obliku polovice, Cetvrting) na
bazi kalcijevog silikata. Obrada standardnim alatima i strojevima.

Opis proizvoda

Promat® revizijska vrata «Universal» prikladna su za ugradnju u:
 samostojecCi spusteni stropovi F 30, F60 i F 90

* masivne stropove F 30, F60 i F 90

* lagane pregradne zidove F 30, F60 i F 90

* masivne zidove F 30, F 60 i F 90

Oblik isporuke
Promat® revizijska vrata «Universal» isporucuju se u obliku
spremnom za ugradniju.

Promat-konstrukcije 420.43, 420.54, 450.12 i 450.51

Podrucja primjene

F 90-A obloga okruglih stupova od Celicnih cijevi i odgovarajucih
stupova u reSetkastim konstrukcijama s proizvoljnim vanjskim
promjerima i U/A vrijednostima ? 260 m-1.

Dimenzije i odstupanja
Debljina stjenke:

Duljina koja se isporucuje:
Unutarnji promijer:

40 mm, odstupanje +3/-1 mm
1000 mm, odstupanje +3%
17 mm do 537 mm,
odstupanje +4/-0 mm, veci
unutarnji promjeri po narudzbi

Oblik isporuke:
Veli¢ina i opseg oplate (npr. Cetvrtina) ovisno o unutarnjem pro-
mjeru.

Promat-konstrukcija 445.80

Opis proizvoda

ALSIFLEX® je visokokvalitetni, lagani specijalni materijal za izola-
ciju. Fleksibilni materijal odlikuje se visokom temperaturnom po-
stojano$c¢u i malom toplinskom vodljivoScu.

ALSIFLEX® je izraden od za zdravlje neSkodljivin silikatnih
vlakana.

Podrucja primjene

Za meduslojeve u protupozarnim konstrukcijama, poglavito kao
podloZzne trake za amortiziranje udara i poboljSanje zvucne
izolacije u Promat-ovim zidnim konstrukcijama s C-profilima.

Oblik isporuke
Trake, debljina 3 mm (ostale debljine po narudzbi)
Sirova gustoéa oko 150 kg/m?





