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Pava Resine nasce nel 1978 con la “missione” di creare le giuste sinergie
nel settore dei formulati resinosi, settore con delle enormi potenzialita, ma
bloccato da problemi di interazione tra produttori e utilizzatori finali.

Fin dall’inizio la struttura dell’azienda si diversifica in due sezioni distinte
ma strettamente coordinate tra di loro: la produzione e I’assistenza tecnica
all'applicazione.

250.000 metri quadrati di pavimentazioni industriali, 360.000 mq di
impermeabilizzazioni di impianti idrici e fognari, 230.000 mq di rivestimenti
protettivi di strutture in cemento armato e ferro....

Abbiamo diversificato la produzione dei formulati resinosi nel campo della
protezione dall’aggressione chimica, ambientale e microbiologica nel
settore industriale, in quello alimentare, idrico e della depurazione.

Inoltre abbiamo sviluppato nuove tecnologie nei settori del restauro, del
consolidamento e del risanamento superficiale, nonché nell’architettura
d’interni, nell’arredamento e nell’oggettistica. Per migliorare e ottimizzare
la produzione in azienda & attivo un laboratorio di ricerca e sviluppo che
si confronta quotidianamente con partner qualificati tra i quali Universita
degli Studi di Padova, Universita Ca Foscari di Venezia, Istituto Enologico
di Conegliano-Treviso e CNR di Padova. La nuova sensibilita ambientale
e le esigenze della bioarchitettura, hanno spinto Pava Resine, con il
supporto di autorevoli Istituti Universitari come il dipartimento di Scienze
Ambientali dell’Universita Ca’ Foscari di Venezia, all’avanguardia nella
Green Chemistry, alla creazione ed allo sviluppo dell’innovativa linea di
formulati resinosi “Pava-Bio” (modified biobased resins), una nuova
tecnologia, che si basa sull’'impiego di resine ricavate da biomasse, e non
dai consueti combustibili fossili (petrolio), il tutto nel rispetto della natura,
dell’ambiente e della salute.

Esperienza, ricerca, continuo monitoraggio del mercato, garanzia di qualita,
assistenza e attenzione alle esigenze del cliente sono le peculiarita che
contribuiscono ad identificare Pava Resine in un interlocutore preparato,
un fornitore qualificato ed un partner ideale per qualsiasi esigenza di
protezione in ogni settore, sia esso decorativo che industriale.
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Pava Resine was founded in 1978 with the “mission” to create the right
synergies in the resin compositions sector, a sector with enormous potential
that was hindered by communication problems between producers and
end users. That is why the company structure has been divided into three
distinct areas which work closely side by side: research, production and
application.

250.000 square meters of industrial floorings, 360.000 square meters of
waterproofing for hydro plants and sewers, 230.000 square meters of
protective coating for reinforced concrete and iron structures....

We diversified the production of resin compositions in the field of protection
from chemical, environmental and microbiological attack both in industrial
sector and in food, hydro and depuration sector.

Moreover we developed new technologies also in restoration, reinforcement
and surface recovery sector, in interior architecture, in interior decoration
and artistic objects sector.

In order to improve and optimize production, Pava Resine has created an
internal research and development laboratory that deals daily with qualified
partners such as The University of Padova, The University Ca’ Foscari of
Venice, The Oenological School of Conegliano - Treviso and the National
Research Council in Padova.

Recent environmental awareness as well as bio architectural demands
have led Pava Resine, supported by qualified University Institutes as the
department of Environmental Science of Ca’ Foscari University in Venice,
forefront in Green Chemistry, to create and develop the new range of
bio-resins compositions “Pava-Bio” (modified bio-based resins), a new
technology, based on the use of resins extracted from biomasses, and not
by usual fossils fuels (petroleum), all with respect for nature, environment
and health.

Experience, research, constant monitoring of the market, improvements
in quality, assistance and attention to the customer needs are all features
that contribute to making Pava Resine a highly qualified supplier, a point of
reference and the ideal partner for protection requirements in every sector
of application, whether decorative or industrial.

WHO WE ARE
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Comune denominatore in tutte le divisioni dell’azienda ¢ la parola qualita.
Qualita nella produzione, qualita nella ricerca, qualita nella formazione e
qualita nel confrontarsi col mercato. Le certificazioni volute ed ottenute in
questi anni (UNI EN ISO 9001-2000, ENCOPER R-102, idoneita contatto
alimentare (CEE), inflammabilita, incapsulamento amianto, pellicole
resinose antibatteriche, superfici antisdrucciolo) non sono solo dei marchi
da esibire nella modulistica aziendale, ma un impegno preso con i clienti.

The common denominator in all areas of the company is the word quality.
Quality in production, quality in research, quality in training and quality in
relating to the market.

The certifications that have been requested and obtained over the years
(UNI' EN 1SO 9001-2000, ENCOPER R-102, Suitability for contact with
food (CEE), Inflammability, Asbestos Encapsulation, Antibacterial resin film
and anti-slip surfaces) are not simply stamps for company documents,
they also represent a commitment to the customer.
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Per tutte le altre certificazioni contattare il nostro ufficio tecnico.

For all other certifications contact our technical office.
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| NOSTRI SISTEMI DECORATIVI
AD ALTO VALORE ARTISTICO, UNICI ED ORIGINALI.

Art Stuc System. Formulato monocomponente in emulsione acquosa a
base di resine sintetiche modificate ed ECO-COMPATIBILI, addittivato con
una miscela di aggregati in opportuna curva granulometrica da utilizzare per
la livellatura di superfici orizzontali e verticali. Nelle pavimentazioni decorative
permette di creare effetti spatolati e nuvolati (pag. 11,73,76,17)

Autopava BIO System - Brevetto Patent n° 0001397539. Resina auto-
livellante bicomponente (ricavata da risorse rinnovabili) trasparente e/o pig-
mentata, adatta alla realizzazione di superfici continue di facile pulizia, con
buone resistenze meccaniche, idonea per ambienti tipo scuole, ospedali,
negozi, uffici, show-room (pag.16,77)

Autopava System. Formulato epossidico tricomponente pigmentato per la
realizzazione di pavimenti autolivellanti, superfici continue di pregevole este-
tica (pag.22,23,26,39,42,43,44)

Dry Stone System. Leganti polimerici mono e bi componenti, esenti da sol-
venti, resistenti ai raggi U.V. (non ingiallenti). Realizzazione di pavimentazioni
drenanti con aggiunta di marmi, quarzi, ciottoli... in curva granulometrica
(pag.32,33)

Hydro-Cemento System. Sistema ad alte resistenze chimiche e meccani-
che con effetti simil-cemento, ECO-COMPATIBILE in emulsione acquosa (pa
9.18,19,24,25,26,28,29,30,37)

Idro-Gel System. Formulati bicomponenti in emulsione acquosa ECO-
COMPATIBILI, impermeabili all'acqua e resistenti ai raggi U.V. (pag. 15)

Idro-Pol System. Formulato poliuretanico bicomponente in emulsione ac-
quosa realizzato con speciali resine che promuovono intensa reticolazione,
rapidi indurimenti e lunghi pot-life. Il prodotto offre resistenza alla luce (U.V.)
con minimi indici di ingiallimento nonché assenza di sfarinamento. Buona
resistenza agli agenti atmosferici, alle sostanze chimiche diluite (pag.21)

Pavadecor System. Sistema realizzato con formulati bi- e tricomponenti
con eleganti effetti decorativi spatolati e/o nuvolati, senza solventi, ECO-
COMPATIBILE (pag.10,12,20,28,34,35,36,38,45)

Pavaglass System. Formulato polimerico trasparente bicomponente sen-
za solventi da utilizzare come rivestimento a spessore con bassa tendenza
allingiallimento se esposto ai raggi U.V. (pag.36,39,45)

Pavakril System. Formulato monocomponente altamente penetrante idro-
repellente ad anti-ingiallente da applicare a pennello, rullo 0 spruzzo su su-
perfici orizzontali, verticali, nuove o vecchie (pag.47)

Pavanatur System. Pavimentazioni ad alto spessore con elevate resisten-
ze chimiche e meccaniche (pag.40,41)

Platinum System. Formulato decorativo monocomponente ecologico in
emulsione acquosa impiegabile sia su pareti che su pavimentazioni (interne)
e successivamente sovrapponibile con finiture trasparenti o poliuretaniche.
Effetti perlescenti ed iridescenti, oro, argento, bronzo (pag. 14)

Tithanium System. |l formulato si identifica nei nuovi NANO-TECH MATE-
RIALS sviluppati sfruttando le potenzialita delle nano-dimensioni dei differenti
composti. Tali materiali nano-strutturati sviluppati nei nostri laboratori sono
esenti da solventi e sostanze nocive, 100% solido e caratterizzati da filler
opportunamente studiati allo scopo richiesto (pag.27)

Ultrapol System. Formulato poliuretanico bicomponente pigmentato resi-
stente ai raggi U.V., presenta ottima resistenza agli agenti atmosferici ed alle
sostanze chimiche diluite (pag.317,46)
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OUR DECORATIVE SYSTEMS, WITH HIGH ARTISTIC
VALUE, UNIQUE AND ORIGINAL

Art Stuc System. Monocomponent water-borne product composed of syn-
thetic resins and ECO-COMPATIBLE, additivated with a mixture of silicas in
appropriate granulometric curve, to be used for leveling horizontal and ver-
tical surfaces. In decorative floors it is possible to create spatulated effects
(pag. 11,13,16,17)

Autopava BIO System - Patent No. 0001397539. Bicomponent self-
leveling product (extracted from renewable resources) transparent and / or
pigmented, suitable for the production of continuous surfaces, easy to clean,
with good mechanical resistance. Intended use: environments such as scho-
ols, hospitals, shops, offices, showrooms (pag.16,77)

Autopava System. Epoxy three-component pigmented product for the
realization of self-leveling floors, continuous surfaces with aesthetic value
(pag.22,23,26,39,42,43,44)

Dry Stone System. Mono and bicomponent polymeric binders, solvent-
free, UV-resistant (not yellowing); for the realization of draining floors, with
mixing of marble, quartz, stones (pag.32,33)

Hydro-Cemento System. The system has high chemical and mecha-
nical resistance, cement effect, ECO-COMPATIBLE, water-borne (pag.
18,19,24,25,26,28,29,30,37)

Idro-Gel System. Bicomponent water-borne product, ECO-COMPATIBLE,
waterproof and UV resistant (pag. 15)

Idro- Pol System. Bicomponent polyurethane water-borne product, made
with special resins that promote intense curing, rapid hardening and long pot
life. The product provides resistance to light (UV) with minimum yellowing
and no chalking. Good resistance to weathering and to diluted chemicals
(pag. 21)

Pavadecor System. The system is made of two-and three-component pro-
ducts, with elegant decorative effects by spatula, solvent-free, ECO -FRIEN-
DLY (pag. 10,12,20,23,34,35,36,38,45)

Pavaglass System. Transparent bicomponent solvent-free product, to be
used as a casting resin with low yellowing if exposed to UV (pag. 36,39,45)

Pavakril System. Monocomponent product, highly penetrating, water re-
pellent, not yellowing, to be applied by brush, roll or spray on horizontal and
vertical, new and old surfaces (pag. 47)

Pavanatur System. High thickness floors, with high chemical and mecha-
nical resistance (pag. 40,41)

Platinum System. Decorative and eco-friendly monocomponent product,
water-borne, it can be used both on the walls and on floor (indoor) and then
protected with transparent top-coat. Pearl and iridescent effects, gold, silver,
bronze (pag. 14)

Tithanium System. The formulation is identified in the new NANO- TECH
MATERIALS developed exploiting the potential of nano-dimensions of the dif-
ferent compounds. These nano-structured materials developed in our labo-
ratories are solvent free and free from harmful substances, 100% solid and
characterized by filler which are suitably designed for the required purpose
(pag. 27)

Ultrapol System. Bicomponent polyurethane pigmented product, UV re-
sistant, it has excellent weather resistance and to diluted chemicals (pag.
31,46)
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